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© Sechoir pour feuille* imprimees par serigraphie. 



©Sechoir pour feuilles imprimSes par serigraphie, compor- 
tant un convoyeur sans fin port£ par un chassis et euquel 
sont fixees des claies adapters pour recevoir les feuilles, et 
un dispositif de soufflage d'eir sur celles-ci pour les s6cher. 

- Ce sechoir comprend un systeme de pinces d'amarrage 9 
de chaque feuille 11 sur sa claie 7 de support, essoci6 a un 
dispositif 22. 18. 17 d'ouverture et de fermeture automati- 
ques des pinces 9 a la fin du cycle de sechage d'une feuille 
11, afin de permettre le retrait de celle-ci du sechoir. 

- Le fait d'equiper les claies du sechoir d'un systeme 
d'amarrage des feuilles sur leurs claies permet d'augmenter 
la puissance du soufflage d'air, ce qui accroit la rapidity du 
sechage. En outre, celui-ci peut etre execute evec de I'air 
froid au lieu d'air chaud puls6, ce qui diminue conside>able- 
ment la quantity d'energie necessaire. 
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Sechoir pour feuilles imprim§es par s£rigraphie 

La present e invention a pour objet un sechoir pour 
feuilles imprimees par serigraphie. 

Comme on le sait , le s^chage des feuilles imprimees 
5 par serigraphie ee fait a I'heure actuelle, soit manuelleraent 
en empilant les unes sur les autres des claies de s6chage 
sur chacune desquelles est disposed une feuille, soit m6cani- 
quement au moyen de sechoirs dans lesquels on souffle de 
I'air sur les feuilles en mouvement . 

10 Un premier type de realisation connu est ainsi 

constitue par un tunnel rectiligne a l T int£rieur duquel est 
dispose un tapis .tournant, un dispositif de chauffage a 
infrarouge ou autre etant compl^mentairement place dans le 
tunnel en association avec un systeme de ventilation de l*air. 

15 A la sortie du tunnel, les feuilles sont seches et sont 
retirees de la machine . 

Ces tunnels sont extr§mement encombrants, consomment 
en outre une grande quantite d'6nergie de chauffage, ce qui 
rend leur exploitation onereuse, ils emp§chent un reperage 

20 precis parce que la chaleur desseche et par consequent d6forme 
les feuilles. Enfin, ils obligent a ne se servir que de eyries 
d 1 encres §tudi§es pour eux, limitant ainsi le choix de l'uti- 
lisateur . 

Un second type de realisation connu consiste n un 
25 convoyeur sans fin tournant autour d'axes places & ses 

extremit^s, et qui porte des claies sur 1 squelles on pose les 
feuilles imprimees. Ce type de sechoir est aussi long que les 
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-tunnels a air chaud puls6 , du fait que seul un courant d'air 
tres, faible ou nul permet aux f euilles seulement posees de 
rester en place, Un autre inconvenient de ce type de s£choir 
est que les feuilles insuf f isamraent rigides touchent la claie 
5 pr6c£dente, ce qui limite la possibility d ' utilisation. 

L' invention a pour but de rem6dier a ces inconv6- 
nients en rSalisant un s§choir du second type pr£cit<§, c'est- 
4-dire coraportant un convoyeur sans fin porte par un ch&ssis 
et auquel sont fix£es des claies adaptees pour recevoir les 
1° feuilles, ainsi qu f un dispositif de soufflage d'air sur 

celles-ci pour les s6cher pendant leur d£placement sur le 
convoyeur. A cet effet, conf ormement a l'invention, le s<§choir 
comprend un syst&me de pinces d'amarrage de chaque feuille 
sur sa claie de support, associe a des moyens pour ouvrir 
15 et ref ermer automat iquement ces pinces a la fin du cycle 
de sechage d'une feuille,afin de permettre le retrait de 
cette demiere du sSchoir. 

Dans ces conditions, les feuilles sont solidement 
amarr£es a leuis claies de support, et ne tendent pas a glisser 
20 lorsque les claies pivotent a l ! une ou 1' autre extrSmite du 
s^choir. 

Suivant tin mode de realisation de 1' invention, -cha- 
que ensemble de pinces pour le maintien d'une feuille sur sa 
claie est constituS par une rang§e de lames coud6es, montees 
25 rotativement autour d'axes parallSles au c6t6 a*ttenant de la 
claie, et ces lames sont sollicitSes 61astiquement vers la 
feuille par des organes de rappel pour maintenir la feuille 
appliqufie contre la claie. 

Pendant son cycle de s^chage, chaque feuille est 

30 

done solidement maintenue appliqufie sur la claie associee 
par cette rang6e de lames coudfies, qui sont automatiqueraent 
relev^es & la fin du cycle par le dispositif d f ouverture 
automatique pr6ci±6, lequel est agenc6 pour provoquer cette 
ouverture seulement lorsque les feuilles sont & l'horizontale . 
35 Celles-ci peuvent ainsi Stre agripp^es par des moyens m6cani- 
ques connus en soi pour gtre retirees du s6choir, sans avoir 
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auparavant glisse sur la claie. 

D'autres parti cularites et avantages de 1' invention 
apparaStront au cours de la description qui va suivre . Aux 
dessins annexes donnes a titre d'exemple non limitatif, on a 
5 represents une forme de realisation du sechoir selon 1' inven- 
tion. 

La figure 1 est une vue en perspective d'un sechoir du type 
vise par 1* invention ; 

la figure 2 est une vue en perspective partielle a echelle 
0 agrandie d'une extremite du sechoir de la figure 1, montrant 

un ensemble de pinces d'amarrage equipant une claie ; 

la figure 3 est une vue en elevation a grande echelle, montrant 

la cinematique de l'ouverture automatique d'une pince d'amar- 

rage realisee conf ormement a 1» invention pour equiper le 
5 sechoir des figures 1 et 2. la figure 4 est une vue d'une pince 

en perspective. 

En se reportant aux figures 1 et 2 , on voit un 

sechoir pour feuilles imprimees par serigraphie , comportant 

un convoyeur cans fin 1 , constitue de facon connue en soi par 
0 deux chalnes telles que 2 tournant dans des plans verticaux 

paralleles, autour d'axes terminaux 3 superposes, auxquels 

sont solidarisees des roues dentees 4. 

Ce convoyeur 1 est porte par un chassis 5 au milieu 

ducuel est dispose un dispositif 6 de soufflage d'air d'un 
5 type connu en soi . 

Au convoyeur 1 , sont f ixees un ensemble de claies 
7 constitutes par des cadres rectangulaires destines a rece- 
voir chacun une feuille imprimee a secher. Chaque claie 7 
est fixee par son armature aux deux chalnes du convoyeur. 
Un syeteme approprie leur permet d'etre inclinees d' environ 
25 degres dans la partie superieure du sechoir, tout en 
restant verticales dans la partie inferieure. Les claies 
avec leurs feuilles imprimees 4 secher sont introduites 
dans le sechoir par 1' extremite de gauche sur la figure 1, 
tournent autour de 1' extremite de droite en passant dans 
un capot visible a la figure 1 , puis reviennent sous le 
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convoyeur 1 jusqu'a 1' entree du sechoir pour §tre retirees 
apres avoir ete sechees par I'air puls§ provenant du disposi- 
tif 6. Le trajet suivi par les claies 7 est symbolist par les 
f leches portees sur la figure 2. 

Conf orm^ment a l f invention, le sechoir comprend pour 
chaque claie 7* un systeme de pinces 9 d 1 amarrage de chaque 
feuille 11 sur sa claie 7 de support, associe a des moyens 
pour ouvrir et refermer automat iquement ces pinces 9 a la fin 
du cycle de sechage d'une feuille 11, afin de permettre le 
retrait de cette demiere du sechoir par un dispositif non 
represents . 

Chaque ensemble de pinces 9 est ainsi constitue , 
dans 1 1 exemple represents, par une range e de lames coudees 

12 (figure 3)» montees rotativement autour d ! axes ou goupilles 

13 paralleles au c6t6 attenant de la claie 7» solidaire du 
convoyeur sans fin 1. les lames 12, metalliques de preference , 
sont coudees dans l 1 exemple represents en forraant un angle 

d 1 environ 120 degres, les axes 13 etant places a l'interieur 
de cet angle, et supportant les lames 12 par 1 1 intermediaire 
d'oreilles 14 solidaires des lames et dans lesquelles sont 
enf ilSs les axes 1 3 • 

Les lames coudees 12 sont sollicitees elastiquement 
vers la feuille 11 par des organes de rappel, pour maintenir 
la feuille 11 appliquSe contre la claie 7* Dans l 1 exemple 
dScrit, l'organe elastique de rappel de chaque pince 9 est 
un fil-ressort 15 enroule autour de I'axe 13 entre les deux 
oreilles 14, et dont une extrSmite 15a prend appui sous le 
bord 8 de la claie 7» tandis que son autre extremite 15b 
est en appui contre une partie correspondante de la lame 
coudee 12, Le fil-ressort 15 exerce aii^si sur la branche de 
la lame 1 2 avec laquelle il est en contact par son extremite 
15b, une sollicitation elastique tendant a faire pivoter cette 
lame 12 autour de I 1 axe 1.3 vers la claie J 9 comme indique par 
les flSches f sur la figure 3. Ce couple elastique est transmis 
a la feuille 11 par un ressort helicoldal 16 fixe a l 1 extre- 
mite de la branche de la lame coudee 12 situee en regard de 
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la claie 7, ce ressort 16 etant applique contre la feuille 
11 sous l f action du fil-ressort 15. 

Le bord profile 8 fait partie de l 1 armature metalli- 
que constituant la claie 7> et il est realise en S de fagon 

5 que l'une de ses petites branches 8a soit sensiblement paral- 
lele a la surface de la claie 7> et serve de but6e pour la 
lame 12, en limitant la grandeur de la force elastique de 
serrage appliquee sur la feuille 1 1 par le lame 1 2 et son 
ressort associe 1 6 . 

10 Les moyens d ' ouverture et de fermeture automatiques 

de chaque ensemble de pinces 9 ports par des axes 13, com- 
prennent , dans 1 1 exemple de realisation represents a la 
figure 3, une serie de t§tes telles que 17, agencies pour 
cooperer avec les lames coudees 12 et . solidarisees avec un 

15 support transversal 18 porte par le chassis du sechoir. 

Le support 18 est constituS par un organe tubulaire 
dispose transversalement et dont l'axe 24 est parallele aux 
tringles 13* au voisinage de I 1 extremity d f entree du convoyeur 
1. La rang^e de tetes 17 est sclidarisee avec le support 18 

20 par des tiges 19 soudSes aux tgtes 17 et au support 18. Ce 

dernier est en outre pourvu d'un bras transversal 21 pouvant 
cooperer avec un organe de manoeuvre du support 1 8 en rotation 
autour de son axe, cet organe 6tant ici un vSrin 22 . La tige 
23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle est actionnee, faire 

25 pivoter le bras 21 f et par consequent le support 18 et 

l 1 ensemble des t§tes 17 dans des plans verticaux paralleles, 
autour de l'axe transversal 24 du support 18, pour amener les 
tetes 17 de la position representee a la figure 3 jusqu'a 
une position mettant en contact les t§tes 17 avec les lames 

30 1 2 de la claie 7 representee horizontalement , jusqu'a obtenir 
l 1 ouverture des pinces de cette claie 7 - soit une rotation 
du support 18 dans le cas represents a la figure 3, de 21 
degres environ dans le sens inverse des aiguilles d'une 
montre * 

35 Cette rotation, done l 1 ouverture des pinces 9, 
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1 opere a la fin du cycle de sechage lorsqu'une claie, chargee 
d'une feuille 11 seche, vient de prendre la position horizon- 
tale, permettant ainsi le retrait de la feuille 11. 

Comme on le voit a la figure 3, la sequence d'ouver- 
5 ture et de fermeture automat iques d'une pince 9 se passe de 

la maniere suivante. La claie pivotant du bas vers le haut dans 
le sens indique par la fleche R, s'arrete a l'horizontale 
tandis que sa lame 12 se trouve a proximite de la tete associee 
17 du dispositif d'ouverture automatique. La tige 23 du v^rin 
10 22 s'eleve, et fait pivoter le support 18 qui entralne la t§te 
1 7 et provoque l'ouverture des pinces 9, par pression des 
tetes 17 6ur les lames 12 associees, cette pression venant 
contrarier l f action des f ils-ressorts 15- La lame 12 et son 
resscrt 16 basculent autour de l'axe 1 3 et s'ecartent pro- 
15 gressiveraent de la feuille 11 et de la claie 7- Pendant ce temps, 
les moyens precites non representes retirent de fagon connue 
en soi la feuille 11 de sa claie de support. La claie horizon- 
tale ainsi debarassee de sa feuille 11 va monter d'un cran et 
regoit alors une nouvelle feuille humide . On voit sur la 
20 figure 3 la position referencee A, dans laquelle la pince 9 
est completement ouverte, le ressort 16 etant ecarte de la 
feuille 11, laquelle est inclinee d T environ 25 degres sur 
l'horizontale avec sa claie 7 de support, au moment de 
1' introduction d'une nouvelle feuille dans le sechoir. 
25 La rotation de la claie 7 et de sa rangee de pinces 

9 se poursuivant autour de l'axe 24, les lames 12 sont 
maintenues ouvertes par les tetes 17 jusqu'a ce qu'elles 
echappent au contact de ces tetes, par une nouvelle manoeuvre 
du verin 22, ce qui a pour effet de refermer les pinces 9 
30 sur la nouvelle feuille humide venant d'etre introduite 
(position referencee B sur la figure 3) - 

Le systeme d'amarrrage par les pinces realise selon 
l 1 invention permet avantageusement de maintenir solidement 
les feuilles 4 secher pendant toute la duree de leur cycle 
25 de sechage, et en parti culier a la fin de celui-ci, lorsque 
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les feuilles pivotent jusqu'i 1 ' horizontale pour 8tre retirees 
de l'appareil, Celles-ci ne risquent done pas de se detacher 
ou de glisser vers l'ext6rieur de la claie avant d f Stre 
agrippees par le dispositif de prehension et de retrait . 
5 1'avantage essentiel du s£choir eelon l 1 invention reside dans 
le fait que la solide fixation de chaque feuille permet" de 
souffler sur celles-ci tan important d£bit d'air ambiant, au 
lieu d f air chaud comme dans les tunnels & tapis. On eupprime 
ainsi toute 6nergie de chauf f age , ce qui r6duit notablement 
10 le cout d ' exploitation, 

De plus, l 1 absence de chaleur 6vite la deformation 
des feuilles, ce qui autorise des tirages ou les- couleurs 
peuvent se reperer entre elles d'une manidre beaucoup plus 
precise que lorsqu'on utilise un tunnel a air chaud. 
15 En outre , du fait que grace a la f iabilit£ du 

dispositif d'amarrage const itue par les pinces selon l 1 invention, 
on peut ventiler avec une force accrue, les feuilles s&chent 
plus rapidement • Corr^lativement un nombre inf£rieur de claies 
est necessaire pour s£cher rnie quantity d6termin£e de feuilles 
20 dans un intervalle de temps donn6 , ce qui permet de diminuer 
1 ' encombrement de la machine en dirainuant le nombre de claies 
qu'elle peut contenir, 

L 1 invention n'est pas limit^e & la forme de realisa- 
tion d^crite et peut comporter des variantes d* execution. 
25 Notaroment , le dispositif d'ouverture et de fermeture automa- 
tiques peut §tre r£alis6 de toute autre facon Squivalente 
a celle decrite et representee & la figure 3, par exemple en 
disposant des cames fixes a peu pr£s analogues aux tgtes 
1 7 et sur lesquelles les pinces viendraient s'ouvrir au 
30 moment d'atteindre 1 1 horizontale ♦ 
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PTCVENDICATTnTTS DE BREVET 
1 . SSchoir pour feuilles imprimees par serigraphie, 
comportant un convoyeur Bans fin porte par un ch&ssis et 
auquel s.ont fixees des claies adaptees pour recevoir lea 
feuilles, et un dispositif de soufflage d'air sur celles-ci 
5 pour lea secher pendant leur deplacement aur le convoyeur, 
caracterise en ce qu'il comprend un systeme de pinces 
d'amarrage de chaque feuille sur sa claie de support, 
associe a des moyens pour ouvrir et refermer autcmatiquement 
ces pinces au debut et a la fin du cycle de sechage d'une 
10 feuille, afin de permettre 1 • introduction et le retrait de 
cette derniere du s§choir. 

2. Sechoir selon la revendication 1, caracterise 
en ce que chaque ensemble de pinces pour le maintien d'une 
feuille sur sa claie est constitue par une rangee de lames 

15 coudees, montees rotativement autour d'axes paralleles au 
cote attenant de la claie, et en ce que ces lames sent 
sollicitees elastiquement vers la feuille par des organes de 
rappel pour maintenir la feuille appliquee centre la claie. 

3. Sechoir selon la revendication 2, caracterise 
20 en ce qu'un ressort , notamment helicoSdal, est fixe a 

l'extremite de chaque lame coudee situee en regard de la - 
claie, et est appliquee centre la feuille sous 1'action de 
l'organe <§lastique de rappel. 

4. Sechoir selon l'une des revendi cat ions 2 et 3, 

2 5 caracterise en ce que l'organe elastique de rappel de chaque pince 
est un fil-ressort enroule autour de l'axe de .la pince, et 
dont une extremity prend appui sous le bord de la claie, 
tandis que son autre extremity est en appui contre une partie 
correspondence de la lame coudee, et exerce sur celle-ci une 

30 solicitation tendant a la faire pivoter autour de l'axe 

vers la claie . 

5. Sechoir selon l'une des revendi cations 2 a 4, 
caracterise en ce que les moyens d'ouverture et de fermeture 
automatiques de chaque ensemble de pinces ports par les axes 
35 precites comprennent une sSrie de t6tes agencies pour 
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coop£rer avec les lames coud6es f et solidaris6ee avec un 
support transversal port6 par le chtGsis du s^choir, ce 
support pouvant pivoter autour de son axe pour amener les 
tC;:es d'une position lev£e a une position abaissSe, dans 
laquelle elles sont plac6es par rapport aux lames coudees 
de telle fagon que celles-ci s 1 ouvrent sur la claie horizon- 
tale et se referment, ou restent ouvertes par la suite dans 
au moins une position consecutive de la claie, 

6. S§choir selon la revendication 5» caracterise en 
ce que le support des t§tes d'ouverture et de fermeture 
automat ique des pinces est manoeuvre par un verin par l'in- 
termediaire d f un bras de liaison, ce verin pouvant faire 
pivoter le support et sa rangee de t§tes pour faire effectuer 
a celles-ci les operations d'ouverture et de fermeture 
des pinces. 
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Sechoir pour feuilles imprimees par serigraphie 



La pr6sente invention a pour objet un sechoir 
pour feuilles imprimees par serigraphie. 

Comme on le sait, le sdchage des feuilles 
imprimees par s6rigraphie se fait d i'heure 
actuelle, soit manuellement en empilant les 5 
unes sur les autres des claies de s6chage sur 
chacune desquelles est dispos^e une feuille, soit 
m^caniquement au moyen de s6choirs dans 
lesquels on souffle de fair sur les feuilles 
en mouvement w 

Un premier type de realisation connu est 
ainsi constitue par un tunnel rectiligne d 
Tinterieur duquel est dispose un tapis tournant, 
un dispositif de chauffage d infrarouge ou autre 
etant compiementairement place dans le tunnel 15 
en association avec un systdme de ventilation 
de I'air. A lar sortie du tunnel, les feuilles sont 
seches et sont retirees de la machine. 

Ces tunnels sont extremement encombrants, 
consomment en outre une grande quantite 20 
d'6nergie de chauffage, ce qui rend leur 
exploitation ondreuse, ils emp§chent un 
repSrage precis parce que la chaleur desseche 
et par consequent deform e les feuilles. Enfin, ils 
obligent d ne se servir que de s^rise d'encres 25 
6tudi6es pour eux, limitant ainsi le choix de 
I'utilisateur. 

Un second type de realisation connu consiste 
en un convoyeur sans fin tournant autour d'axes 
places d ses extr6mites, et qui porte des claies 30 
sur lesquelles on pose les feuilles imprimees. Ce 
type de sechoir est aussi long que les tunnels h 
air chaud puls6, du fait que seul un courant d'air 
tres faible ou nul permet aux feuilles seulement 
posees de rester en place. Un autre 35 
inconvenient de ce type de sechoir est que les 
feuilles insuffisamment rigides touchent la claie 
pr£c£dente, ce qui limite la possibility 
d'utilisation. 

Par ailleurs, le brevet US - A - 1 543 585 *o 
decrit un sechoir pour feuilles imprimees, 
comportant un convoyeur sans fin porte par un 
ch§ssis et auquel sont fixes des cadres en U 
recevant les claies et un dispositif de chauffage 
pour les s6cher pendant leur d£placement sur le 45 
convoyeur. Ce sechoir est complete ment 
d6pourvu de pinces d'amarrage des feuilles, qui 
peuvent de ce fait glisser hors des claies 
pendant leur dgplacement. 

Le brevet GB - A - 793 216 d£crit un sechoir so 
d6pourvu de claies, dans lequef les feuilles sont 
sech^es par soufflage d'air chaud 3 plat sur une 
table situ£e dans la partie supgrieure du sechoir. 
L'absence de claies est tres gSnante puisque les 
feuilles peuvent venir se ptaquer les unes sur les 55 
autres pendant leur dSplacement. Par ailleurs, 
Tinsertion des feuilles dans les pinces et leur 
d£chargement se font en deux operations 
consecutives distinctes. 

Enfin, le brev t DE - A - 1 222 083 divulgue go 
des pinces qui s'ouvrent lorsqu'elfes passent 
entre deux rouleaux, une feuille pouvant alors 



etre introduite dans la pince. Ce document ne 
pr6voit pas d'utiliser ces pinces dans un sechoir 
pur feuilles imprimees par s6rigraphie. 

L'invention a pour but de remedier aux 
inconvenients des realisations ci-dessus en 
proposant un sechoir pour feuilles imprimees 
paF serigraphie, comportant un convoyeur sans 
fin se deplapant autour d'axes horizontaux 
portes par un chassis et auxquels sont fixees 
des claies adaptees pour recevoir les feuilles, 
ainsi qu'un dipositif de soufflage d'air sur celles- 
ci pour les secher pendant leur d6placement sur 
le convoyeur. A cet effet, conformement d 
['invention le bord de chaque claie est coud6 
attenant au convoyeur, et porte une serie de 
pinces d'amarrage aptes & serrer le bord 
correspondant d une feuille sur cette claie et des 
moyens de commande sont prevus pour assurer 
automatiquement en une seule action 
I'ouverture des pinces de chaque claie 
successivement avant le retrait d'une feuille 
s6chee, les pinces se refermant sous Taction 
d'un organe eiastique de rappel apres 
I'introduction d'une feuille humide sur chaque 
claie. 

Dans ces conditions, les feuilles sont 
solidement amarrees a leurs claies de support, 
et ne tendent pas a glisser lorsque les claies 
pivotent d Tune ou I'autre extremite du sechoir. 

Suivant un mode de realisation de 
l'invention, les pinces d'amarrage sont 
constituees chacune par une lame coudee 
soumise a Taction de Torgane eiastique de 
rappel et dont la branches situee en face de la 
claie porte un ressort apte 3 s'appliquer sur le 
bord de la feuille 3 secher placee sur la claie 
correspondante, cette m§me branche de chaque 
lame coudee venant alors en butee contre le 
bord coude de la claie consideree. 

Pendant son cycle de sechage, chaque feuille 
est done solidement maintenue appliquee sur la 
claie associee par cette rangee de lames 
coudees, qui sont automatiquement relev6es £ 
la fin du cycle par les moyens de commande 
d'ouverture automatique precite, lequel est 
agence pour provoquer cette ouverture 
seulement lorsque les feuilles sont d 
Thorizontale. Celles-ci peuvent ainsi etre 
agrippees par des moyens mecaniques connus 
en soi pour etre retirees du sechoir, sans avoir 
auparavant glisse sur la claie. 

D'autres particularites et avantages de 
('invention apparaitront au cours de la 
description qui va suivre. Aux dessins annexes 
donn6s ci titre d'exemple non limitatif, on a 
represente une forme de realisation du sechoir 
selon l'invention. 

La figure 1 est une vue en perspectiv d'un 
sechoir du type vise par l'invention; 

La figure 2 est une vue n perspective 
partielle £ echelle agrandie d'une extremite du 
sechoir de la figure 1 , montrant une serie de 
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pinces d'amarrage tquipant une claie; 

La figur 3 est une vue en Elevation a grand 
tchelle, montrant la cintmatique de I'ouverture 
automatique d'une pince d'amarrage rtaliste 
conformtment a 1'invention pour tquiper le 5 
sechoir des figures 1 et 2. 

La figure 4 est une vue d'une pince en 
perspective. 

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit un 
sechoir pour feuilles imprimtes par serigraphie, w 
comportant un convoyeur sans fin 1, constitue 
de facon connue en spi par deux chaTnes teiles 
que 2 tournant dans des plans verticaux 
paralltles, autour d'axes terminaux 3 
superposes, auxquels sont solidarisees des 15 
roues dentees 4. 

Ce convoyeur 1 est portt par un chassis 5 au 
milieu duquel est dispose un dispositif 6 de 
souffiage d'air d'un type connu en soi. 

Au convoyeur 1 sont fixtes un ensemble de 20 
claies 7 constitutes par des cadres 
rectangulaires destines k recevoir chacun une 
feuille imprimte a stcher. Chaque claie 7 est 
fixte par son armature aux deux chaTnes du 
convoyeur. Un systtme approprie leur permet 25 
d'etre inclinees d'environ 25 degrts par rapport 
a !a verticale dans la partie superieure du 
sechoir, tout en restant verticales dans la partie 
inferieure. Les claies avec leurs feuilles 
imprimees d stcher s'introduisent dans le 30 
sechoir par I'extrtmitt de gauche sur la figure 1 , 
tournent autour de I'extrtmitt de droite en 
passant dans un capot visible a la figure 1 , puts 
reviennent sous le convoyeur 1 jusqu'a I'entree 
du stchoir pour ttre retirtes apres avoir ttt 35 
sechees par I'air pulse provenant du dispositif 6. 
Le trajet suivi par les claies 7 est symbolist par 
les fitches porttes sur la figure 2. 

Conformement a I'invention, chaque claie 7, 
attenant au convoyeur, comporte un bord profile 40 
8 qui est coudt et porte une strie de pinces 
d'amarrage 9 aptes a serrer le bord 
correspondant d'une feuille 11 (figure 3). Sur 
cette claie 7, il est egalement prtvu, a Tune des 
extremites du convoyeur, des moyens de 45 
commande aptes t assurer automatiquement, 
au dtbut et a la fin de chaque cycle de stchage 
d'une feuille 1 1 , I'ouverture et la fermeture des 
pinces 9 de chaque claie 7 afin de permettre 
lors d'un seul actionnement des pinces 9, so 
I'introduction et le retrait d'une feuille 1 1 sur 
chaque elate. 

Le bord coude 8 de chaque claie 7 comporte 
une partie 8b relevte au-dessus du plan de la 
claie, terminte par une petite branche 8a ss 
sensiblement paralldte & la surface de la claie 7. 

La fonction de la petite branche 8a est de 
servir de butee pour la lame 12, 6n limitant la 
grandeur de fa force elastique de serrage 
appiiqu 'e sur la feuille 1 1 par la lame 1 2 et son 6° 
ressort associt 1 6, tel que decrit ci-dessous. 

Chaque strie de pinces 9 est constitute dans 
I'exemple reprtsentt, par une rangee de lames 
coudtes 12 (figure 3), monttes rotativement 
autour d'axes ou goupilles 13 paralltles au c6tt 66 



attenant de la claie 7, solidaire du convoyeur 
sans fin 1. Les lames 12, mttalliques de 
preference, sont coudtes dans I'exemple 
reprtsentt en formant un angle d'environ 120 
degrts, les axes 13 ttant placts d I'inttrieur de 
cet angle, et supportant les lames 12 par 
I'intermtdiaire d'oreilles 14 solidaires des lames 
et dans lesquelles sont enfilts les axes 13. 

Les lames coudtes 12 sont sollicitees 
tlastiquement vers la feuille 1 1 par des organes 
de rappel, pour maintenir la feuille 1 1 appliqute 
centre la claie 7. Dans I'exemple dtcrit, I'orange 
elastique de rappel de chaque pince 9 est un fil- 
ressort 15 enroult autour de I'axe 13 entre les 
deux oreilles 14, et dont une extremitt 15a 
prend appui sous le bord 8 de la claie 7, tandis 
que son autre extremitt 1 5b est en appui contre 
une partie correspondante de la lame coudte 
12. Le fil-ressort 15 exerce ainsi sur la branche 
de la lame 12 avec laquelle il est en contact par 
son extremitt 15b, une sollicitation ttastique 
tendant a faire pivoter cette lame 12 autour de 
I'axe 13 vers la claie 7, comme Indiqut par les 
fleches f sur la figure 3. Ce couple tlastique est 
transmis a la feuille 1 1 par un ressort htiicoTdal 
16 fixt £ Textrtmitt de la branche de la lame 
coudte 12 situte en regard de la clare 7, ce 
ressort 16 ttant applique contre la feuille 11 
sous Taction du fil-ressort 15. 

Les moyens de commande d'ouverture 
automatiques de chaque strie de pinces 9 porte 
par des axes 1 3, comprennent, dans I'exemple 
de rtalisation reprtsentt a la figure 3, une strie 
de tetes telles que 1 7, agencees pour cooperer 
avec les lames coudtes 1 2 et solidarisees avec 
un support transversal 18 porte par le chdssis 
du stchoir. 

Le support 1 8 est constitut par un organe 
tubulaire dispose transversalement et dont I'axe 
24 est paralltle aux axes 13, au voisinage de 
I'extrtmitt d'entrte du convoyeur 1 . La strie de 
tttes 17 est solidarisee avec le support 18 par 
des tiges 1 9 soudtes aux t§tes 1 7 et au support 
18. Ce dernier est en outre pourvu d'un bras 
transversal 21 pouvant cooperer avec un organe 
de manoeuvre du support 18 en rotation autour 
de son axe, cet organe ttant ici un verin 22. La 
tige 23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle est 
actionnte, faire pivoter le bras 21, et par 
consequent le support 18 et I'ensemble des 
tetes 17 dans des plans verticaux paralltles, 
autour de I'axe transversal 24 du support 1 8, 
pour amener les tetes 17 de la position 
representee § la figure 3, jusqu'3 une position 
mettant en contact les tetes 1 7 avec les lames 
12 de la claie 7 reprtsentte horizontalement, 
jusqu'a obtenir I'ouverture des pinces de cette 
claie 7 — soit une rotation du support 1 8 dans 
le cas reprtsentt a la figure 3, de 21 degrts 
environ dans I sens inverse des aiguilles d'une 
montre. 

Cette rotation, donee I'ouverture des pinces 
9, s'optre 3 la fin du cycle de stchage 
lorsqu'une claie, chargte d'une feuille 11 seche, 
vient de prendre la position horizontale, 
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permettant ainsi le re trait de la feuille 11. 

Comme on le voit d la figure 3, la sequence 
d'ouverture td fermeture automatiques d'une 
pince 9 se passe de la maniere suivante. La claie 
pivotant du bas vers le haut dans le sens indique s 
par la fldche R (voir aussi fig. 1 ), s'arrete d 
I'horizontale tandis que sa lame 12 se trouve a 
proximity de la tfite associee 17 du dispositif 
d'ouverture automatique. La tige 23 du v6rin 22 
s'ei£ve f et fait pivoter le support 1 8 qui entraTne to 
la t§te 17 et provoque I'ouverture des pinces 9, 
par pression des tetes 17 sur les lames 12 
associ6es, cette pression venant contra rier 
Taction des fils-ressorts 15. La lame 12 et son 
ressort 16 basculent autour de I'axe 13 et 15 
s'6cartent progressive ment de la feuille 11 et de 
la claie 7. Pendant ce temps, les moyens 
pr6cit6s non repr6sentes retirent de faqon 
connue en soi la feuille 1 1 s6chee de sa claie de 
support. La claie horizontal ainsi d6barrass6e 20 
de sa feuille 1 1 va monter d'un cran avant de 
recevoir la nouvelle feuille humide. On voit sur la 
fig. 3 la position r6f6rencee A, dans laquelle la 
pince 9 est complement ouverte, le ressort 16 
6tant 6carte de la feuille 1 1 , laquelle est inclinee 25 
d'environ 25 degr6s sur I'horizontale avec sa 
claie 7 de support, au moment de I'introduction 
d'une nouvelle feuille humide dans le sechoir. 

La rotation de la claie 7 et de sa s6rie de 
pinces 9 se poursuivant autour de I'axe 24, les 30 
lames 12 sont maintenues ouvertes par les 
tfites 17 jusqu'd ce qu'elles echappent au 
contact de ces t§tes, par une nouvelle 
manoeuvre du v6rin 22, ce qui a pour effet de 
refermer les pinces 9 sur la nouvelle feuille 35 
humide venant d'etre introduite (position 
r6f6renc§e B sur la figure 3). 

Le systeme d'amarrage par les pinces realise 
selon invention permet avantageusement de 
maintenir solidement les feuilles a* s6cher 40 
pendant toute la dur6e de leur cycle de sSchage, 
et en particulier a la fin de celui-ci, lorsque les 
feuilles pivotent jusqu'a I'horizontale pour etre 
retirees de I'appareil. Celles-ci ne risquent done 
pas de se detacher ou de glisser vers Texterieur 45 
de la claie avant d'etre agripp6es par le 
dispositif de prehension et de retrait. L'avantage 
essentiel du s6choir seion I'invention reside 
dans le fait que la solide fixation de chaque 
feuille permet de souffler sur celles-ci un so 
important debit d'air ambiant, au lieu d'air 
chaud comme dans les tunnels a tapis. On 
supprime ainsi toute 6nergie de chauffage, ce 
qui r^duit notablement le cout d'exploitation. 

De plus, ('absence de chaleur 6vite la 55 
d6formation des feuilles, ce qui autorise des 
tirages ou les couleurs peuvent se rep§rer entre 
elles d'une manure beaucoup plus precise que 
lorsqu'on utilise un tunnel a air chaud. 

En outre, du fait que grdce a la fiabilite du 60 
dispositif d'amarrage constitu6 par les pinces 
selon 1'invention, on peut ventiler avec une force 
accrue, les feuilles sSchent plus rapidement. 
Corr6lativement un nombre inferieur de claies 
est nicessaire pour s6cher une quantity 55 



determin^e de feuilles dans un intervalle de 
temps donne, ce qui permet de diminuer 
I'encombrement de la machine en diminuant le 
nombre de claies qu' lie peut contenir. 

L'invention n'est pas limitee 3 la forme de 
realisation dScrite et peut comporter des 
variantes d'execution. Notamment, le dispositif 
d'ouverture et de fermeture automatiques peut 
etre realise de toute autre fagon equivaiente a 
celle decrite et representee a la figure 3, par 
exemple en disposant des cames fixes a peu 
pres analogues aux tetes 1 7 et sur lesquelles les 
pinces viendraient s'ouvrir au moment 
d'atteindre I'horizontale. 

Revendications 

1. Sechoir pour feuilles imprimees par 
serigraphie, comportant un convoyeur sans fin 
(1) se deplapant autour d'axes horizontaux (3) 
portes par un chassis et auxquels sont fixees 
des claies adaptees pour recevoir les feuilles, et 
un dispositif (6) de soufflage d'air sur celles-ci 
pour les s6cher pendant leur deplacement sur le 
convoyeur, caracterise en ce que le bord (8) de 
chaque claie (7) attenant au convoyeur, est 
coude et porte une serie de pinces d'amarrage 
(9) aptes a* serrer le bord correspondant d une 
feuille (11) sur cette claie, et des moyens de 
commande sont pr6vus pour assurer 
automatiquement en une seule action 
I'ouverture des pinces (9) de chaque claie (7) 
successivement avant le retrait d'une feuille 
s6chee, les pinces (9) se refermant sous Taction 
d'un organe eiastique de rappel (15) apres d'une 
feuille humide (11) sur chaque claie (7). 

2. S6choir selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les pinces d'amarrage (9) 
sont constituees chacune par une lame coud6e 
(12) soumise d Taction de Torgane eiastique de 
rappel, et dont la branche situ6e en face de la claie 
porte un ressort (16) apte a s'appliquer sur le 
bord de la feuille a secher placee sur la claie 
correspondante, cette m§me branche de chaque 
lame coudee venant alors en butee contre le 
bord coude (8a) de la claie consid£r£e. 

3. Sechoir selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les moyens de commande 
de I'ouverture de chaque serie de pinces (9) 
comprennent une s6rie de tetes (17) agenc6es 
pour cooperer avec les lames coudees (12), et 
solidaris£es avec un support transversal (18) 
porte par le chassis du s£choir, ce support 
pouvant pivoter autour de son axe pour amener 
les tdtes d'une position levee a une position 
abaissee, dans laquelle elles sont placees par 
rapport aux lames coudees de telle fagon que 
celles-ci s'ouvrent sur la claie horizontale et 
restent ouvertes par la suite dans deux positions 
consecutives des claies. 

4. Sechoir selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le support des tetes 
d'ouverture des pinces est manoeuvre par un 
v'rin (22) par Tintermediaire d'un bras de liaison 
(21), ce verin pouvant faire pivot r le support et 
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sa s§rie de t§tes pour faire effectuer d celles-ci 
les operations d'ouverture et de fermeture des 
pinces, 

5. S§choir selon la revendication 1, 
caract§ris6 en ce que sur le brin supSrieur du 
convoyeur, correspondant au trajet aller des 
claies, ces dernteres sont disposes dans une 
position inclinSe vers I'arriere dans lesens 
d'avancement du convoyeur alors que sur le brin 
inferieur de ce meme convoyeur, qui correspond 
au trajet de retour, ces claies sont disposes a la 
verticale. 

Patentanspruche 

1. Trockner fur durch Siebdruck gedruckte 
Blatter, der mit einem endlosen Forderer (1 ), der 
sfch um waagerechte Achsen (3) dreht, wobei 
Letztere von einem Rahmen getragen werden 
und an welche sind befestigt Gitterwerke die 
angepasst sind die Blatter aufzunehmen, sowie 
mit einer Luftblasvorrichtung (6) versehen isi, 
die auf den Blattern Luft blast zwecks Trock- 
nung diesen letzteren wahrend ihres Transportes 
auf dem Forderer, dadurch gekennzeichnet dass 
der den Forderer anstossender Rand (8) jedes 
Gitterwerkes (7) umgebogen ist und eine Serie 
von Ankerungsklemmen (9) tragt, welche den 
entsprechenden Rand eines Biattes (11) auf 
diesen Gitterwerk zu klemmen fahig sind, und 
dass Steuerungsmittei vorgeehen sind um das 
automatische Offnen der Klemmen (9) jedes 
Gitterwerkes (7) nacheinander auszufuhren vor 
dem Herausnehmen eines trockenen Biattes, 
wobei die Klemmen (9), nach Einfuhrung eines 
feuchten Biattes (1 1) auf jeden Gitterwerk (7) 
sich schliessen unter Einwirkung eines ela- 
stichen Ruckruforgans (15). 

'2. Trockner gemass Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jede Ankerungsklemme (9) 
aus einer umgebogenen Klinge (12) besteht, die 
der Einwirkung des elastichen Ruckruforgans 
unterliegt und dessen des Gitterwerkes gege- 
nuberliegender Zweig eine Feder (16) tragt, die 
imstande ist, sich an den Rand des zu 
trocknenden Biattes anzulegen, das auf den be- 
treffenden Gitterwerk anliegt, woraufhin dieser 
Zweig jeder gebogenen Klinge and den ge- 
bogenen Rand (8a) des entsprechenden 
Gitterwerkes in Anschlag kommt, 

3. Trockner gemass Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuerungsmittei fur 
das Offnen jeder Klemmenserie (9) mit einer 
Serie von K5pfen (17) versehen sind, die an- 
geordnet sind fur Zusammenarbeit mit den um- 
gebogenen Klingen (12) und mit einem von 
Trocknerrahmen getragenen Quertrager (18) 
formschlussig verbunden sind wobei dieser 
Trager sich um eine Achse drehen kann, um die 
Kopfe aus einer gehobenen Lage in eine ab- 
gesenkte zu fuhren, in Icher sie, in Beziehung 
zu den gebogenen Klingen dergestalt zu liegen 
kommen, dass sich Letztere auf den 
waagerechten Gitterwerk offnen und dann in 
offener Stellung in zwei aufeinanderfoigenden 



Gitterwerkstellungen verbleiben. 

4. Trockner gemass Anspruch 3 dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Trager der Offnungs- 
kopfe von einem Schraubenbock (22) uber 

6 einen Verbindungsarm (21) betatigt wird, wobei 
dieser Schraubenbock den Trager und seine 
Kopfserie in Drehbewegung versetzen kann, 
damit Letztere das Offnen und Schliessen der 
Klemmen bewerkstelligen. 

w 5. Trockner gemass Anspruch 1 dadurch ge- 

kennzeichnet, dass auf dem Obertrum des 
Forderers, der der Hinfahrt-Laufstrecke den 
Gitterwerke entspricht, Letztere in einer, nach 
hinten geneigten Lage angeordnet sind, in der 

75 Fahrtrichtung des Forderers, wShrend auf dem 
Untertrum des Forderers, der der Ruck- 
fahrtstrecke entspricht, diese Gitterwerke in 
senkrechter Stellung angeordnet sind. 

2q Claims 

1. A drier for silk-screen printed sheets, 
comprising an endless conveyor (1) moving 
about horizontal shafts (3) supported by a frame 

25 and to which are fixed hurdles adapted for 
receiving the sheets, and a device (6) for 
blowing air on these latter so as to dry them 
during their movement on the conveyor, 
characterized in that the edge (8) of each hurdle 

30 (7) adjoining the conveyor is bent and carries a 
series of fastening clips (9) adapted to grip the 
corresponding edge of a sheet (11) on this 
hurdle and control means are provided for 
causing automatically in a single action the 

35 opening of the clips (9) of each hurdle (7), 
successively before withdrawal of a dried sheet, 
the clips (9) closing again under the action of a 
resilient return member (15) after introduction 
of a wet sheet (11) on each hurdle (7). 

40 2. A drier according to claim 1 , characterized 

in that the fastening clips (9) are each formed by 
a bent blade (12) subjected to the action of the 
resilient return member and whose leg situated 
facing the hurdle carries a spring (16) adapted 

45 to be applied to the edge of the sheet to be 
dried placed on the corresponding hurdle, this 
same leg of each bent blade coming then into 
abutment against the bent edge (8a) of the 
hurdle considered. 

so 3. A drier according to claim 1 , characterized 

in that the means for controlling the opening of 
each series of clips (9) comprise a series of 
heads (17) arranged for cooperation with the 
bent blades (12) and interlocked with a 

55 transverse support (18) carried by the frame of 
the drier, this support being pivotable about its 
axis so as to bring the heads from a raised 
position to a lowered position, in which they are 
placed with respect to the bent blades so that 

so these latter open on the horizontal hurdle and 
remain open subsequently in two consecutive 
positions of the hurdles. 

4. A drier according to claim 3, characterized 
in that the support for the heads for opening the 

65 clips is operated by a jack (22) through a 
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connecting arm (21), this jack being able to 
cause the support and its s ries of heads to 
pivot so as to cause these latter to effect the 
operations for opening and closing the clips. 

5. A drier according to claim 1 , characterized 
in that on the upper run of the conveyor, 
corresponding to the outward travel of the 



hurdles, these latter are disposed in a 
rearwardly inclined position, in th advancing 
direction of the conveyor, whereas on the lower 
run of this same conveyor, which corresponds 
to the return travel, these hurdles are disposed 
vertically. 
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